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Wiertarka WS-16

Wiertarka stolowa WS-16 jako nastepnik znanej wiertarki WS-15 przeznaczona jest do
wiercenia dokfadnych otworow o srednicy do 16 mm w drobnych przedmiotach. Wiertarka
znajduje szczegolnie dobre zastosowanie w przemysle narzedziowym, optycznym,
elektronicznym, precyzyjnym, jak rowniez we wszelkiego rodzaju zaktadach ustugowych i
produkcyjnych. Nadaje si¢ ona do wiercenia otworow w roznych metalach, w drewnie i

tworzywach sztucznych.

Wiertarke nalezy ustawic na specjalnie do tego przeznaczonym stole, o odpowiednich

wymiarach 1 sztywnosci.

Ponizej przedstawiamy specyfikacje ww wiertarki

Specyfikacja
Najwieksza srednica wiercenia
Najwigksza gtebokos¢ wiercenia
Najwigkszy przesuw po kolumnie

Gniazdo stozkowe we wrzecionie Morse’a

[los¢ predkosci obrotowych wrzeciona
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Powierzchnia uzytkowa stotu

Moc silnika napedowego

Obroty silnika napedowego

Masa wiertarki bez wyposazenia
Wymiary gabarytowe /dt x szer x wys./
Oswietlenie stanowiska zintegrowane

Wyposazenie normalne:
uchwyt wiertarski PTRk 13
trzpien do uchwytu PTRn2/B16
dokumentacja techniczno — ruchowa

klin do wybijania wiertet

Wartos¢
16 mm
90 mm
180 mm
nr 2
4
obr/min..450,900,1800.3000
220x280 mm
0,75 kW
1420 obr/min
100 kg
730x370x820 mm
230V/40W

| szt
[ szt
| szt
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Charakterystyka produktu:

» Do zgrzewania blach ocynkowanych, ze stali niskoweglowych i nierdzewnych o
punkcie spawu dla dwoch grubosci materiatu 2+2mm

Kontrola przez mikroprocesor ,

Automatyczne ustawienie czasu pradu zgrzewania

Docisk ramion od 40 do 120 kg (z ramionami o dt. 120 mm)

Ochrona termiczna

system kontrolny FUZZY LOGIC, utatwiajacy obstuge i jakos¢ punktu spawania
Wybdr miedzy praca pulsacyjna a ciagta

Dane techniczne:

Napigcie zasilania (V): 230
Pobor mocy (kVa): 13
Zabezpieczenie (A): 25

Prad zgrz. MAX.(A): 6300
Napiecie (V): 2,5

Grubos¢ zgrz. blach(mm): 2+2
Waga (kg): 10,3

Wymiary (Ixdxh): 44x10x18
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Moc znamionowa: 1.750 W

Predkos¢ obr. na biegu jatowym: 1.300 obr./min
Srednica tarczy: £305 mm

Srednica otworu tarczy: 25,4 mm

Zdolno$¢ cigcia przy 90°: stal stopowa 115 mm
Zdolno$¢ cigcia przy 90°: aluminium 110 x 100 mm
Zdolnos¢ cigcia przy 45°: stal stopowa 90 mm
Zdolnos¢ cigcia przy 45°: aluminium 85 x 85 mm
Wymiary (DxSxW): 516 x 306 x 603 mm
Cigzar: 19,3 kg

* Do stali, aluminium, miedzi i tworzyw sztucznych

» Szybkie i czyste cigcie rur, katownikéw oraz kanatow kablowych
» Prawie beziskrowa praca

* Zderzak ustawny 0-45° — ustawiany bez uzycia narzedzi
 Blokada wrzeciona w celu szybkiej wymiany tarczy tnacej
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Dane techniczne:

Moc silnika 160W

Obroty: zmienne 90-150 1/min.

Sciernica szlifierska @ 250 x 50 x @ 12 mm

Ziarno Sciernicy szlifierskiej 250 G

Skdrzana Sciernica

wygtadzajgca @ 230 x 30 mm

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) 406 x 305 x 330 mm
Waga 15 kg

Opis:

Dolna czes¢ kamienia szlifierskiego porusza sie w kapieli wodnej

Poprzez obroty, woda jest w sposdb ciggty rozprowadzana na catej powierzchni szlifowania, dzieki
czemu powierzchnia ta jest chfodzona i zabezpieczona przed przegrzaniem

Kamien szlifierski napedzany cicho pracujgcym silnikiem, osigga obroty 90-150 1/min.

Obroty s3 regulowane bezstopniowo

W przypadku nowego kamienia szlifierskiego o srednicy 250 mm nalezy zastosowac najnizsze obroty
90 1/min.

Zuzywanie sie podczas pracy kamienia szlifierskiego mozna kompensowac zwiekszajgc obroty, co
gwarantuje utrzymanie tej samej wydajnosci szlifowania

Wyposazenie podstawowe:

Preparator kamienia szlifierskiego, ktdry pozwala na zmiane jakosci szlifowania, ze zgrubnego na
delikatne

Oprzyrzagdowanie do prostych powierzchni, do ostrzenia diut i nozy do strugarek

Szablon do precyzyjnego ustawiania kata szlifowania na Sciernicy szlifierskiej

Katomierz do mierzenia kata ostrzonego narzedzia

Tubka pasty wygtadzajacej po polerowania ostrza na skdrzanej $ciernicy wygtadzajacej
Standardowe ramie podpierajace do ustawiania kata ostrzenia oraz do mocowania réznych
akcesoriow szlifujgcych

z maszyng jest dostarczana instrukcja obstugi na DVD
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Charaktrystyka:

- Uchwyt PowerMaster. Z wbudowanym zdalnym sterowaniem do ustawienia pradu, predkosci
podawania drutu lub funkcji Tiptronic. Wracanie do panelu sterowania na zrédle pradu nie jest juz
konieczne;

- Tiptronic. 100 wtasnych programéw w pamieci. Rowniez uruchamiane z uchwytu;

- PamigC: programy spawania stworzone przez najlepszych specjalistéw swiata. Doskonate do
spawania stali, stali nierdzewnych, aluminium lub lutospawania. Uruchamianie logiczne i
ergonomiczne. Bez pytan, bez puzzli. Nastawiane wartosci pokazuja sie na wyswietlaczu. Jeden
przycisk ma tylko jedng funkcje;

- Obudowa. Praktyka wykorzystana przy projektowaniu. Nizsza potka na butle, zaczep na uchwyt, cata
konstrukcja powstata z mysla o wieloletnim uzytkowaniu;

- TwinPulse® w standardzie - kontroluje w sposéb ciagty i oddzielnie fazy topienia i chtodzenia
materiatu. Proces zapewnia mozliwo$¢ spawania we wszystkich pozycjach;

- Sterowanie cyfrowe. W realnym czasie, precyzyjnie bit po bicie. Wynikiem jest najwyzsza
produktywnosc. Przegrzanie, wiek sprzetu ani wahania pradu zasilania nie majg wptywu na prace;

- Inwertorowe zrodto pradu. Urzadzenie sterowane procesorem, wysoki stopier efektywnosci
elektrycznej;

- Transfer i przechowywanie danych. Opisy, indywidualne programy i Tiptronic sg zapamietane w
procesorze SAPROM S. Poprzez gniazdo CAN-Bus moga by¢ szybko przerzucone na komputer osobisty
lub inne urzadzenie SAPROM. Nie uzywamy zadnych czytnikéw lub dyskietek, gdyz pyt zaktdca ich
dziatanie;

- Uktad chtodzenia cieczy o mocy 1,1 kW (opcja). Mierzy przeptyw cieczy, a nie ciénienie. Tylko ten
czynnik informuje o chtodzeniu uchwytu. Ta drobna cecha pozwala zaoszczedzic kilka uszkodzonych
uchwytéw rocznie;

- Sterowanie Standby. Ukfad chtodzenia cieczy pracuje tylko kiedy potrzeba. Mniejsze zuzycie energii,
cichsza praca i mniej zanieczyszczen wewnatrz urzadzenia;

- SAPROM S sam podpowiada. Instrukcja obstugi nie jest juz potrzebna. Rozpoczecie pracy:
ustawiamy prad spawania pokrettem kontroli energii. Wyswietlacz cyfrowy pokazuje gruboéé
materiatu, prad i napigcie spawania. Twoje optymalne parametry spawania mogg by¢
zaprogramowane na state. Drugie pokretto stuzy do regulacji dtugoéci tuku.
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Prad spawania | ; 25-320 A

Napigcie spawania U , 15,2-30 V

Napigcie biegu jatowego U , 81 V

Regulacja pradu ciggta

Cykl pracy 100% (25°/40°C) 280/250 A

Cykl pracy 60% (25°/40°C) 320/280 A
Srednica drutu stalowego (mm) @ 0,6-1,2
Srednica drutu aluminiowego (mm) @ 1,0-1,2
Srednica elektrod MMA (mm) @ 1,0-6
Napigcie zasilajace 3~50/60 Hz (V) 400+15%
Moc przy 100% cyklu pracy (kVA) 10,7

Moc maksymalna (kVA) 15,1 . ooV , 12,9 k (
Podajnik drutu 4-rolkowy

Zrédto pradu model A kompakt (mm) 745x340x498
Zr6dto pradu kompakt cht. powietrzem (kg) 35

Uchwyt spawalniczy standard (chtodzenie gazem) ML 3600 PowerMaste
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Zaginarka ZG-1400/2.0 o niewielkich gabarytach posiadajaca szerokos¢ robocza 1450 mm do
blachy stalowej o grubosci 2,0 mm (Rm < 400 MPa). Zwarta i wytrzymata konstrukcja (230
kg) gwarantuje bezproblemowga eksploatacje bez odksztalcen elementow gnacych przez wiele
lat. Waska belka zaginajaca o szerokosci 25 mm oraz brak napinaczy na belce dociskowe;j
gwarantujq wykonanie duzej ilosci skomplikowanych obrobek.

e sprezyny gazowe wspomagaja podnoszenie belki dociskowej, umozliwiajac ptynna
regulacje wysokosci podnoszenia, w zaleznosci od wielkosci kazda zaginarka posiada 1 lub 2
sprezyny gazowe

e prosty stelaz petni funkcje stotu podtrzymujacego blache, zabezpiecza przed jej zwisaniem,
stelaz jest zdejmowany

e przystosowana do wspdtpracy z nozycami krazkowymi NK-0.8 bez koniecznos$ci
zaktadania dodatkowych mocowan

e Sruba "rzymska" umozliwia regulacje sity docisku belki w zaleznosci od grubosci
obrabianej blachy

¢ funkcjonalny katomierz stuzacy do okreslania kata zagiecia blachy

¢ odkrecane nogi utatwiaja transport oraz zatadunek

Dane techniczne:

[ z »
Szerokos¢ robocza: 1400 mm i

Maksymalna grubos¢ blachy: 2.0 mm dla Rm <400 MPa |

R/Iaksymalny kat zagigcia:

Szerokos¢ belki zaginajacej: 25 mm

|
Waga: ) | e 230 kg | | J
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Moc znamionowa: 1,200 W Predkos¢ obr. na biegu jatowym: 2.800-12.000 obr./min Srednica tarczy:
“1125 mm Gwint wrzeciona: M14 x 2 Wymiary (DxSxW): 289 x 139 x 103 mm Ciezar: 2,2 kg

 Unikalny system thumienia drgan skretnych (SJS) pozwalajacy na unikniecie odbié i
umozliwiajacy tagodny rozruch

 Opatentowana powloka Zick-Zack wirnika oraz ulepszona izolacja stojana
umozliwiajq pracg elektronarz¢dzia w trudnych warunkach

» Blokada wrzeciona utatwiajaca wymiane $ciernicy

» Stabilizujacy ukfad elektroniczny pozwalajacy na zachowanie statej predkosci
obrotowej pod obcigzeniem

e Z ogranicznikiem pradu rozruchowego

» Plynna regulacja predkosci obrotowe;

* Elektroniczne zabezpieczenie przeciazeniowe(oznaczenie: V)

 Funkcja “anti-restart” zabezpiecza przed przypadkowym uruchomieniem
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Moc znamionowa: 2.600 W Predkos¢ obr. na biegu jafowym: 6.600 obr./min Srednica tarczy: ' 230

mm Srednica otworu tarczy: 22,23 mm Gwint wrzeciona: M14 x 2 Wymiary (DxSxW): 511 x 249 x
140 mm Cigzar: 6,7 kg

o Z funkcja “anti-restart”

e Lagodny rozruch

* Duzy wspornik gumowy na obudowie — zabezpiecza materiat obrabiany przed
zadrapaniami

* Rekojes¢ tylna thumiaca wibracje

¢ Przestawna glowica — mozliwosé ustawienia glowicy w 4 potozeniach co 90°
¢ Antywibracyjna rekojesé boczna

® Przestawny uchwyt lewo/prawo o 90°

e Sprzgglo cierne

L]

2
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Charakterystyka:

o Gictarka MC 400 charakteryzuje si¢ przez solidng budowe mechanizmu ktory napedza
wszystkie 3 walce.

e MC 400 jest zb dowana z blachy stalowej. spawanej i obrabianej mechanicznie.

o Przekladnie i mechanizm wbudowane w korpus urzadzenia.

« Naped na 3 walce. z gladka powierzehnia. zeby nie uszkodzi¢ ksztaltownika nie
pozwala na poslizg materialu podezas gigela.

e Osie i kola zebate ze stali hartowanej 1 obrabianej.

o Niczalezna regulacja rolek dolnych.

o Skala milimetrowa do kontroli rolek

o Praca pionowa lub pozioma (zalezna od podstawy maszyny)

o Boczne rolki do regulacii.

«  Wyposazona w 9 rolek podstawowych na ktorych mozna wykonac giecia wszystkich
plaskownikow. katownikow. pretow oraz profili (patrz parametry giec)
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WALCE STANDARDOWE
*pret
WALCE SPECJIALMNE

* dla wymiaru 60mm konieczne walce specjalne
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Parametry gigcia zaleig od wlasciwosci plastycznych i twardosci
wyginanych materiatow.

MOC SILNIKA

SREDNICA 051
SREDNICAWAILCA

DEUGOSE UZYTKOWA
WALCA
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Stot wykonany jest z profili metalowych z blachy o grubosci 2 mm, wyposazony w blat ze sklejki o
grubosci 35mm.Mozliwos$¢ wyposazenia w regulowane stopki. Stot jest przystosowany do montazu
potek, szafek. Malowany jest farbami proszkowymi (epoksydowo-poliestrowymi) w kolorze RAL7035.

WYMIARY ZEWNETRZNE STOLU
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Wilasciwosci:

» Korpus i szczgka ruchoma wykonane z wysokiej Jakosm zeliwnych odlewow o
gwarantowanej wytrzymatosci

» Wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, nacigty molet
gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

o Wkiadki szczgkowe posiadaja pozioma i pionowa pryzme

» Mozliwo$¢ mocowania rur i pretow dzigki odpowiedniemu ksztattowi szczeki
ruchome;j

o Dokladnie ostonigta przed wiorami i zanieczyszczeniami $ruba poc1agowa

o Dlugi okres eksploatacji
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[image: image16.jpg]Wyposazenie standardowe:

uchwyt tokarski 3 szczek. 160mm.
uchwyt tokarski 4 szczgk. 200mm.
tarcza zabierakowa 300mm
podtrzymka stata

podtrzymka ruchoma

redukcja Morsea 5/3

wskaznik do gwintow

kiet staly Morsea 3

uktad chtodzenia

oswietlenie

kota zmianowe komplet

DTR w jezyku polskim
Deklaracja zgodnosci CE

Wyposazenie dodatkowe:
o liniat do stozkow

e odczyty cyfrowe
e imak szybkowymienny

Dane techniczne:

Maks. $red. toczenia [mm] 360

Maks. sred. toczenia nad suportem [mm] 223
Maks. sred. toczenia w mostku [mm] 502
Dlugos¢ toczenia w mostku [mm] 210
Maks. dtugos¢ toczenia [mm] 1000
Szerokos¢ toza [mm] 187

Dlugosc¢ toza [mm] 1655

Wysokos¢ foza [mm] 290

Koncéwka wrzeciona  D1-4" lub A2-4"
Przelot wrzeciona [mm] 38

Gniazdo wrzeciona  No. 5 Morse




[image: image17.jpg]Zakres predkosci wrzeciona [obr/min]  70-2000 lub 35-2000
Liczba predkosci wrzeciona 8 lub 16 opcja

Maksymalne wymiary narzedzia [mm] 16x 16

Gwint metryczny [mm] 0,4 -7

Gwint calowy  4-56 T.P.L

Gwint modutowy  0,2-3 M.P.

Gwint DP  8-112D.P.

Moc silnika [kW] 1.5

Moc pompy [kW] 0.1




